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JR-CX型
适用于车削、铣削、磨削



JR-ML型

主要运用：外径、螺杆、丝杠精密磨削；

特点：随动跟踪控制工件、磨削中心可进行精密微调、可回退臂、适合随动磨削、超高精密正压气悬轨道.

JR-MS型 JR-M型

自定心高精密磨削中心架



集中润滑系统 冷却液/⽓体供给

冷却液/⽓体铁屑防护器

线性直径测量系统 恒压系统（伺服驱动）

伺服控制增加⽅式节能能耗⾼达90%
低噪⾳、零升温
压⼒稳定效率⾼
结构超紧凑体积⼩粘度等级ISO

性能特点

Servo�control�increases�the�energy�saving�up�to�90%.
Low�noise,�zero�temperature�rise.
The�pressure�is�stable�and�efficient.
The�structure�is�ultra-small�and�small�in�size�and�
�viscosity�grade�ISO.

Performance characteristics

配 置 Configuration



配 置 Configuration
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